PROGRAMUL CEEX - C1
Contract 34 / 10.10.2005

Denumirea proiectului: ,Cercetari privind dezvoltarea sistemelor complexe pentru masurarea i

prelucrarea informatizata a doua variabile ale unui proces tehnologic,

vizand optimizari ale aplicatiilor industriale-sistem SIMVAR”

Parteneri:

P1-CO - Institutul National de Cercetare Dezvoltare pentru Mecanica Fina - Bucuresti;

P2 - Universitatea Politehnica din Bucuresti. Centrul de Tehnologii Avansate - CTANM,;

P3 - Univ.Politehnica Bucuresti. Fac. Inginerie Mecanica si Mecatronica. Catedra de Meca-
nica Fina. Centrul de Cercetare si Dezvoltare pentru Mecatronica;

P4 - S.C. CARMESIN S.A;;

P5 - S.C. QUATRO PRODCOM SRL;

P6 - S.C. DIARUL ALPHA SRL;

FAZA 1: ,Studiu tehnic privind posibilitatile de dezvoltare in tara a sistemelor de masura

pentru doua variabile ale unui proces tehnologic”

Valoarea totala faza 1: planificata: 235.000 lei

realizatd: 235.000 lei

Parteneri faza 1: P1-CO: INCDMF; P2: UPB - CTANM ; P3: UPB - CCDM.

Obiectivele propuse:

1.1)

1.2)

Intocmirea unui studiu tehnic al situatiei existente in domeniul sistemelor de mé&sura
pentru doua variabile ale unui proces tehnologic, pe plan national si international

- propunerea solutiilor constructive si alegerea solutiei optime

- elaborarea temei de proiectare

Achizitionarea echipamentelor de cercetare

Gradul de indeplinire: 100%

Etape parcurse si activitati incheiate:

P1-CO: INCDMF

a studiat situatia existenta pe plan intern si international din urmatoarele domenii:

domeniul sistemelor complexe pentru masurarea si prelucrarea informatizata a doua
variabile ale unui proces tehnologic;

domeniul traductoarelor de forta si de deplasare utilizate de aceste sisteme complexe;
domeniul instalatiilor / echipamentelor pentru asamblarea prin presare a reperelor de tip
arbore-alezaj;

domeniul proceselor tehnologice de asamblare prin presare a diverselor repere; a
proceselor de prelucrare prin microaschiere cu materiale extradure sau abrazivi conven-
tionali, precum si a proceselor tehnologice de realizare prin sinterizare a placutelor din
carburi metalice sau prin sinterpresare a segmentilor diamantati.



a realizat studiul tehnic in care au fost propuse solutii constructive, s-a ales solutia optima
pentru sistemul SIMVAR, s-a definit tema de proiectare si care cuprinde urmatoarele
capitole: Cap. 1 — Obiectul studiului; Cap. 2 — Domeniul abordat; Cap. 3 — Situatia pe plan
national; Cap. 4 — Situatia pe plan mondial; Studiul brevetelor din domeniul proiectului;
Cap. 5 — Variante tehnice posibile de realizare a produsului; Cap. 6 — Caracterizarea
variantei optime pentru produs; Cap. 7 — Conditii tehnice necesare realizarii proiectului;
Cap. 8 — Programul de realizare a proiectului; CAP. 9 - Calculul preliminar de recuperare a
cheltuielilor cu cercetarea; Cap. 10 — Factorii propusi sa participe la realizarea proiectului;
Cap. 11 — Concluzii; Anexe: 1 - Schema bloc a variantei propuse pentru ME, respectiv
prototipul sistemului SIMVAR; 2 - Schema bloc pentru varianta optima a instalatiei de
asamblare prin presare; 3 - Tema Tehnica pentru sistemul SIMVAR; 4 — Tema tehnica
pentru instalatia de asamblare prin presare; 5 - Ciclograma de functionare a sistemului
SIMVAR; 6 - Ciclograma de functionare a instalatiei de asamblare prin presare; 7 -
Rezumatele brevetelor rezultate din cercetarea facuta de specialistii de la OSIM Bucuresti.
s-a dotat cu urmatoarele echipamente pentru cercetare-dezvoltare: 1 buc. traductor incre-
mental de deplasare; 3 buc. traductoare de forta de tip S9: 1 buc. de 10 kN; 1 buc. de 20
kN; 1 buc. de 50 kN; 1 buc. instrument de masura digital DMP40, dotat cu software de
masura Catman easy, conectori cu 15 pini si cablu tensometric cu 6 fire; 1 buc. analizor de
spectru 150 kHz, dotat cu Tracking Generator;

s-a dotat cu urmatoarele calculatoare electronice si echipamente periferice: 1 buc.
notebook DELL, dotat cu software MSOffice SB2003 si Antivirus AVIRA, floppy disk extern
(FDD Nec); memorie SO DIMM 512 Mb si 2 buc. flash memory KFD de 1024 Mb si 512
Mb; 1 buc. sistem de calcul C-one Athlon 64, dotat cu: USB APC Black 500 El, flash
memory KFD de 2 Gb; 1 buc. scanner HP SJ 4890; 1 buc. imprimanta HP LJ 3550 N; 1
buc. licenta software MS Office 2003 Pro Engl Retail si 1 buc. licenta software Solid Works
Office Professional 2006.

de asemenea, participantii la proiect au inceput cursurile de CATIA si limba engleza,

conform Planului de realizare a proiectului.

P2: UPB - CTANM

a realizat capitolele din studiul tehnic privind situatia existentd , pe plan national si
international, Tn domeniul software-ului si hardware-ului pentru sistemele complexe pentru
masurarea si prelucrarea informatizata a doua variabile ale unui proces tehnologic;

s-a dotat cu urmatoarele calculatoare electronice si echipamente periferice: 6 buc. sisteme

de calcul (computere + monitoare).

P3: UPB - CCDM

a realizat capitolele din studiul tehnic privind situatia existenta, pe plan national si interna-
tional, in domeniul traductoarelor de forta;



s-a dotat cu urmatoarele echipamente pentru cercetare-dezvoltare: componente National
Instruments (FP-AI-330; FP-AO 410; FP-AO 403; FP-A0 210; FP-A0 200; NI USB 6009 kit;
FP TB2; Cablu FP Bus; Protectie cablu); 1 buc. sistem de masurare a fortei; 1 buc. sursa
de tensiune reglabila cu doua canale;

s-a dotat cu urmatoarele calculatoare electronice si echipamente periferice: 1 buc. micro-
proiector DELL 2300 ANSI.

Faza 2 - ,,Proiectare model experimental; Elaborare referential initial (Standard de firma)”

Valoarea totala faza 2: planificata: 109.000 lei

realizata: 109.000 lei

Parteneri faza 2: P1-CO: INCDMF; P2: UPB-CTANM si P3: UPB-CCDM.

Obiectiv propus faza 2 :

2.1) Proiectarea ME al sistemului SIMVAR , in functie de solutia constructiva optima aleasa

pentru fiecare domeniu de aplicatie

2.2) Elaborare referential initial (Standard de firma)
Gradul de indeplinire: 100%

Etape parcurse si activitati incheiate:

P1-CO: INCDMF

a realizat documentatia de executie pentru modelele experimentale ale:

sistemului SIMVAR pentru masurarea si prelucrarea informatizata a doua variabile ale
unui proces tehnologic; respectiv cele doua tipuri constructive de traductoare
tensorezistive de forta, avand forta nominala: 1000 daN; 2000 daN si 5000 daN;
blocurilor electronice de conditionare si conversie analog-digitala a semnalelor de la
traductoarele tensorezistive de forta;

instalatiei de asamblare prin presare;

dispozitivelor mecanice de prindere a traductoarelor de forta si de deplasare, pe
instalatiile de presare sau pe masinile de prelucrare, din procesul tehnologic ce va fi
monitorizat.

a elaborat temele tehnice pentru:

software-ul ME al sistemului SIMVAR;
blocurile electronice de conditionare si conversie analog-digitald a semnalelor de la
traductoarele tensorezistive de forta.

a elaborat referentialul initial — standardul de firma al sistemului SIMVAR;

a elaborat memoriul de prezentare al fazei nr. 2, care cuprinde:

Baza de proiectare; Descrierea generald si modul de functionare al ME al sistemului
SIMVAR si al instalatiei de asamblare prin presare; Caracteristicile tehnice si functionale
ale ME al sistemului SIMVAR si ale instalatiei de asamblare prin presare; Indicatii
speciale privind componentele si relatiile de colaborare intre partenerii care realizeaza
proiectul;

Breviarul de dimensionare pentru traductoarele tensorezistive de forta;



Breviarul de dimensionare pentru instalatia de asamblare prin presare;

Anexe:

Temele tehnice pentru software-ul ME al sistemului SIMVAR si pentru blocurile elec-
tronice de conditionare si conversie analog-digitala a semnalelor de la traductoare;
Standardul de firma nr. 113 / 27.04.2006 pentru sistemul SIMVAR,;

Ciclogramele de functionare pentru ME al sistemului SIMVAR si pentru instalatia de
asamblare prin presare;

Fisele de calcul TransCalc si Rapoartele de analiza cu element finit — Solid Works -
pentru traductoarele tensorezistive de forta;

Schemele blocurilor electronice de conditionare si conversie analog-digitala a
semnalelor de la traductoare;

Desenele de ansamblu si de executie pentru traductoarele tensorezistive de forta
pentru dispozitivele mecanice de prindere a traductoarelor pe MU si pentru instalatia
de asamblare prin presare.

De asemenea, in faza 2, participantii la proiect au continuat cursurile de limba engleza,

incepute Tn faza 1, urmand un nou nivel. Pentru aceasta, s-a incheiat contractul de instruire nr.

IFM 503 /26.04.2006 cu aceeasi firma: Study London, aleasa in faza 1, prin PV de evaluare si
selectare a furnizorilor nr. 728/22.12.2005.

P2: UPB — CTANM

e a proiectat configuratia placii de achizitie de date de la traductoare, pentru laptop;
e a participat la elaborarea temei tehnice pentru software-ul ME;

e aparticipat la elaborarea referentialului initial (Standard de firma);

e s-adotat cu sistem PDA.

P3: UPB - CCDM

e a participat la proiectarea traductoarelor tensorezistive de forta;
e a participat la elaborarea referentialului initial (Standard de firma).

Faza 3: ,,Realizare model experimental”
Valoarea totala faza 3: planificata: 185.000 lei (buget) si 20.000 lei (cofinantare)
realizata: 185.000 lei (buget) si 20.000 lei (cofinantare)
Parteneri faza 3: P1-CO: INCDMF; P2: UPB-CTANM ; P4: CARMESIN; P5: QUATRO;
P6: DIARUL.
Obiectiv propus faza 3 :

3.1) Realizarea unui model experimental pentru sistemul SIMVAR
Gradul de indeplinire: 100%
Etape parcurse si activitati incheiate:
P1-CO: INCDMF, care a realizat activitatile:

e aparticipat la realizarea instalatiei de asamblare prin presare;

e a participat la realizarea ME al setului de traductoare tensorezistive de forta;



a realizat ME al blocului electronic adaptor pentru cuplarea traductoarelor la placa de
achizitie de date;

a oferit consultanta la realizarea ME al software-ului sistemului SIMVAR;

a participat la montarea ME al sistemului SIMVAR si al instalatiei de asamblare prin
presare;

a asigurat managementul activitatilor propuse in faza 3 si a elaborat raportul de activitate
pentru aceasta faza;

s-a dotat cu placi de achizitie date si software de la firma National Instruments — USA.
Aceste dotari sunt necesare atat pentru realizarea ME al partii harware a sistemului
SIMVAR, cét si pentru dotarea laboratoarelor, atat in vederea experimentarii sistemului
SIMVAR, cat si in vederea dezvoltarii de aplicatii de laborator, utilizdnd modul de
programare grafica LabVIEW.

P2: UPB - CTANM, care a realizat activitatile:

a oferit consultanta Tn vederea achizitionarii placilor electronice ce intra Tn componenta
partii hardware a sistemului SIMVAR si a realizat montajul ME al sistemului SIMVAR;

a realizat ME al software-ului sistemului SIMVAR.

P4: CARMESIN, care a realizat activitatile:

a realizat ME al dispozitivului mecanic de prindere a traductorului de deplasare pe o
instalatie de lepuire a bilelor din carburi metalice sinterizate;

a participat la realizarea ME al setului de traductoare tensorezistive de forta;

ca dotare, a achizitionat componente electronice pentru refacerea partii electrice de
automatizare la presa MEYER-SCHNEGG 15 tf. Acesta dotare este necesara deoarece
aceasta presa va fi folosita in cadrul experimentarilor sistemului SIMVAR.

P5: QUATRO, care a realizat activitatile:

a realizat partea mecanica a instalatiei de asamblare prin presare;

a participat la realizarea ME al dispozitivelor mecanice de prindere a traductoarelor de
forta si de deplasare pe instalatia de asamblare prin presare;

a participat la montajul ME al instalatiei de asamblare prin presare;

s-a dotat cu presa hidraulica 100 tf si laptop DELL 6400. Aceasta dotare este necesara
pentru experimentarea sistemului SIMVAR in cadrul partenerului P5: QUATRO.

P6: DIARUL, care a realizat activitatile:

a realizat ME al dispozitivelor mecanice de prindere a traductoarelor pe o instalatie de
sinterpresare a segmentilor diamantati pentru scule de debitat materiale de constructii;

s-a dotat cu PC AMD Athlon si imprimanta HP — A4, urméand ca in cadrul fazei urmatoare
sa se doteze cu traductor incremental de deplasare. Aceste dotari sunt necesare pentru
experimentarile sistemului SIMVAR 1n cadrul partenerului P6: DIARUL.



